
 

 
 
 
 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

EPOLOCKTM 5100 
Two component epoxy primer 

 

Joining fiberglass to metal and concrete surface  

 

 
 وزن ) گرم ( درصد اختلاط

5100 / A 100 

5100 / B 30 

 
های ارائه شده در جدول بالا کاملا مخلوط را با نسبت  Bو جزء  Aسپس جزء 

خواهید بهم بچسبانید نمایید و فیلم نازکی از آن بر روی هر دو سطحی که می

متر حاصل میلی 1الی  0.5با ضخامت  چسبندگیاعمال نمایید. بیشترین 

دون شود. تا زمانی که چسب پخت می شود سطوح موردنظر را ثابت و بمی

 حرکت نگاه دارید. 

 

 نحوه اعمال پرایمر بر روی سطح
 

 های جدول زیر اعمال نمود.توان به یکی از روشاین پرایمر را می

 (barفشار) ( mmسایز نازل) *درصد رقیق کننده روش اعمال

  - 0 چتکه

  - 0 غلتک

 4الی  2 2.2الی  1.4 5 - 15 اسپری گان

 200الی  100 0.021الی  0.018 0 - 5 ایرلس اسپری

( باشد. در صورت استفاده از  non-reactive*نوع رقیق کننده باید از نوع رقیق کننده غیر فعال اپوکسی) 

 یابد.سایر رقیق کننده ها چسبندگی کاهش و زمان پخت پرایمرافزایش می

 

 پخت شده پرایمرخواص 
 

پخت (  پرایمر   lap shear strengthدر جدول زیر استحکام برشی ) 

 شده با مواد مختلف ذکر شده است. 

 

 مد شکست ( MPaاستحکام )  جنس

 شکست چسب 15 فولاد به فولاد

 شکست کامپوزیت 7 فولاد به کامپوزیت

  کامپوزیت مورد استفاده رزین اپوکسی تقویت شده با الیاف شیشه* 

 

 موارد استفاده
 

 ترمیم مخازن فلزی 

  ترمیم خطوط لوله فلزی 

 پوشش انواع سطوح فلزی  

 فلزی و بتنی به کامپوزیت فایبرگلاس چسباندن انواع قطعات 

 در صنایع آب و فاضلاب، پتروشیمی و نفت و گاز 

 

 خصوصیات 
 

 های خورندهقابل استفاده در محیط 

 مقاومت دمایی متوسط 

 کم  انقباض 

  مناسبمقاومت شیمیایی 

  محیطیپخت  
 

 مشخصات
 5100 / A 5100 / B مخلوط  دو جزء 

 زرد رنگ زرد سفید رنگ

 1150 1100 1130 ( 3Kg/m) چگالی 

 30 - - * ) دقیقه ( ژل تایم

) سال (  طول عمر
Shelf Life 

2 2 - 

 گراددرجه سانتی 25* دما 
 

 نحوه استفاده 
 

و دوام آن در طول عمر کاری به  پرایمربدست آمده از  چسبندگیمیزان 

میزان آماده سازی سطوح موردنظر  قبل از اعمال بستگی دارد. قبل از 

، سطوح موردنظر را تمیز و عاری از گرد و غبار و دو جزءمخلوط کردن 

چربی نمایید. جهت سطوح فلزی باید سطح اکسید شده برداشته شود تا 

جهت سایر مواد نیز سطح قدیمی باید سطح سفید و تمیز فلز نمایان شود. 

زنی و سند بلاست زنی، سنگبه نحوی برداشته شود ) طی فرایند سنباده

همچنین سطوح رنگ شده نیز باید ایجاد گردد.  ( تا سطحی خشن و تازه

 کاملا عاری از رنگ گردد. 

 
 

توان جهت محافظت از خوردگی باشد. از این پرایمر مییک پرایمر دو جزئی بر پایه اپوکسی، پخت محیطی با چسبندگی بالا می 5100اپولاک 

های فایبر گلس، فلزی و سرامیکی به سطوح فلزی و بتنی استفاده نمود. این پرایمر جهت صنایع نفت، گاز و بهبود چسبندگی انواع پوشش

 باشد. و ... میو پتروشیمی 
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 شرکت پیشرو سازه پیوند بارثاوا

 

 
 

 شرایط نگهداری
 

های کاملا آب بندی شده عرضه در قوطی 5100اپولاک  پرایمر

درجة سانتیگراد به  25در دمای  آن گردد و حداکثر زمان نگهداریمی

تاریخ تولید و انقضای پرایمر بر روی قوطی ها در  سال می باشد.  1مدت 

 ج شده است.
 

 بسته بندی
 

کیلوگرمی  20کیلوگرمی و  10 هایدر بسته بندی 5100اپولاک  پرایمر

شود. که بسته به سفارش سایر بسته بندی نیز قابل عرضه عرضه می

 باشد.می

 

 موارد احتیاط و ایمنی
 

تماس  با پوست لازم است محل 5100در صورت تماس هر جزء اپولاک 

با آب فراوان شستشو گردد. در زمان کار با این پرایمر لازم است از 

دستکش پلاستیکی و عینک ایمنی استفاده گردد. همچنین باید توجه 

نمود تا در زمان حمل و نقل پرایمر از نشتی و آلودگی محیط اطراف 

 جلوگیری شود.

 

 

توان جهت محافظت از خوردگی باشد. از این پرایمر مییک پرایمر دو جزئی بر پایه اپوکسی، پخت محیطی با چسبندگی بالا می 5100اپولاک 

های فایبر گلس، فلزی و سرامیکی به سطوح فلزی و بتنی استفاده نمود. این پرایمر جهت صنایع نفت، گاز و بهبود چسبندگی انواع پوشش

 باشد. و ... میو پتروشیمی 

 


